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ExxonMobil nutzt standig neueste Technologien, um inno-
vative Schmierstoffe flir Industrieanlagen zu entwickeln.

Mit den neu formulierten Getriebe-, Umlauf- und Lagerdlen
der Mobil SHC 600 Reihe setzt ExxonMobil als Schmierstoff-
Pionier bei der Entwicklung synthetischer Schmierstoffe
erneut MaBstébe.

Seit Uber 40 Jahren sind die Schmierstoffe der Mobil SHC 600
Reihe ein Synonym fiir Leistung und hervorragenden
Anlagenschutz. Viele Industrie-Unternehmen aus nahezu
jeder Branche sind Uberzeugt, dass diese Hochleistungs-
schmierstoffe der Marke Mobil einen maBgeblichen Beitrag
zur Produktivitétssteigerung leisten kénnen.

Dank einer verbesserten, ausgewogenen Formulierung sind
die Produkte der Mobil SHC 600 Reihe fur die steigenden
Anforderungen lhrer Anlagen entwickelt.

Zu den wesentlichen Vorteilen gehéren eine hervorragende
Oxidationsstabilitét, sehr guter Korrosionsschutz, gute
Demulgierfahigkeit und ein ausgezeichnetes Luftabscheide-
vermogen.

Die Grafik unten zeigt das Leistungsspektrum der
Mobil SHC 600 Reihe im Vergleich zu herkdmmlichen
mineralischen und synthetischen Produkten des Wett-
bewerbs.
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Einige synthetische Getriebedle des Wettbewerbs sind speziell flr hervor-
ragende Ergebnisse fur nur ein Merkmal formuliert, die jedoch haufig auf Kosten
der Leistung in einigen anderen Bereichen gehen. Nur eine ausgewogene
Formulierung wie Mobil SHC 600 hilft, die Produktivitat der Anlagen zu erhéhen.
(Quelle: ExxonMobil Forschungsabteilung)

Die Produkte der Mobil SHC 600 Reihe helfen, die Produkti-
vitat lhrer Anlagen zu erhdhen und nachhaltige Vorteile wie
verlangerte Olwechselintervalle, eine langere Lebensdauer
der Anlagen und eine verbesserte Energieeffizienz zu erzielen.

Mobil SHC 600 — Umlauf- und Getriebedle der nachsten Generation
Einem ausgewogenen Ansatz folgen neue Leistungsstandards

Zudem haben sie das Potenzial zu einer deutlichen Verringe-
rung des Energieverbrauchs bei Getrieben und Umlaufsystemen.
Labortests zeigen eine Energieeinsparung bis zu 3,6 %
gegenuiber herkdmmlichen Olen.*

Mobil SHC 600 halt bis zu sechsmal langer als herkdmmliche
Mineraldle. Dadurch werden Instandhaltungsaufwand und die
Altélmengen verringert und die Produktivitat gesteigert.
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* Das Logo zur Energieeffizienz ist ein Markenzeichen der Exxon Mobil Corporation. Die
Energieeffizienz hangt ausschlieBlich mit der Fluidleistung im Vergleich zu herkémmlichen
Referenzolen derselben Viskositétsklasse in Umlaufsystem- und Getriebeanwendungen
zusammen. Die eingesetzte Technologie zeigt im Vergleich mit den Referenzélen beim Test in
einem Schneckengetriebe unter kontrollierten Bedingungen eine Steigerung der Energieeffizienz
bis zu 3,6 %. Verbesserungen der Energieeffizienz hdngen von den Einsatzbedingungen

und Anwendungen ab.
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